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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1 Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной практики является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 29.01.29 Мастер столярного и мебельного производства.
Целью учебной практики является освоение основного вида профессиональной деятельности (ВПД) – изготовление столярных и мебельных изделий – и формирование соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1. Производить подбор и раскрой заготовок, механическую обработку деталей столярных и мебельных изделий.
ПК 2.2. Выполнять столярные соединения.
ПК 2.3. Ремонтировать и реставрировать столярные и мебельные изделия.
ПК 2.4. Конструировать столярные изделия и мебель.

1.2. Цели и задачи программы учебной практики: 
В результате прохождения учебной практики обучающийся должен иметь практический опыт:
· подбора и раскроя заготовок и механической обработки деталей столярных и мебельных изделий;
· выполнения столярных соединений;
· ремонта и реставрации столярных и мебельных изделий;
· конструирования столярных изделий и мебели;
уметь:
· применять правила безопасности труда и производственной санитарии при выполнении столярных работ;
· подналаживать и применять в работе станки, инструмент и оборудование для производства столярных работ;
· производить подготовку и разметку заготовок для деталей;
· выполнять раскрой древесины и древесных материалов;
· выполнять основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом: пиление, сверление, долбление, строгание, шлифование;
· выполнять основные операции по первичной и чистовой обработке древесины и древесных материалов электрифицированным инструментом и на деревообрабатывающих станках: пиление, фрезерование, сверление, точение, строгание, долбление, шлифование;
· определять степень точности обработки деталей по форме и размерам: допуски и посадки;
· определять степень точности обработки деталей по классу шероховатости поверхности: неровности, риски, ворсистость, мшистость;
· повышать качество обработки деталей по форме, размерам и классу шероховатости поверхности: устранять пороки древесины, дефекты обработки, затачивать режущий инструмент;
· формировать шипы, проушины, гнезда;
· производить гнутье деталей столярных и мебельных изделий;
· приготавливать столярные клеи;
· выполнять столярные соединения;
· определять степень точности обработки деталей при выполнении столярных соединений; зазоры, натяги, допуски, посадки;
· производить столярную подготовку деталей, сборочных единиц и изделий из древесины под отделку и облицовку:
· устранять дефекты, выравнивать, шлифовать, зачищать поверхности;
· устанавливать крепежную арматуру и фурнитуру;
· определять основные виды дефектов, производить ремонт и реставрацию столярных изделий и мебели;
· проверять качество выполнения столярных работ;
· классифицировать столярные изделия и мебель по назначению и виду;
· разрабатывать конструкции столярных изделий и мебели;
· определять форму, рассчитывать и определять функциональные и конструктивные размеры столярных изделий и мебели;
знать:
· правила безопасности труда и производственной санитарии при выполнении столярных работ;
· устройство, правила подналадки и эксплуатации станков, инструмента и оборудования, применяемого при производстве столярных работ;
· приемы подготовки и разметки заготовок для деталей;
· способы раскроя древесины и древесных материалов;
· основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом: пиление, сверление, долбление, строгание, шлифование;
· основные операции и приемы работы по обработке древесины и древесных материалов электрифицированным инструментом и на деревообрабатывающих станках: пиление, фрезерование, сверление, точение, строгание, долбление, шлифование;
· степени точности обработки деталей по форме и размерам: допуски и посадки;
· степени точности обработки деталей по классу шероховатости поверхности: неровности, риски, ворсистость, мшистость;
· способы повышения качества обработки деталей по форме, размерам и классу шероховатости поверхности: устранение пороков древесины, дефектов обработки, заточку режущего инструмента;
· приемы формирования шипов, проушин, гнезд;
· способы гнутья деталей столярных и мебельных изделий;
· способы приготовления столярных клеев;
· способы выполнения столярных соединений;
· степени точности обработки деталей при выполнении столярных соединений; зазоры, натяги, допуски, посадки;
· способы выполнения столярной подготовки деталей, сборочных единиц и изделий из древесины под отделку и облицовку: устранение дефектов, выравнивание, шлифование, зачистку;
· способы установки крепежной арматуры и фурнитуры;
· основные виды дефектов, способы ремонта и реставрации столярных изделий и мебели;
· правила проверки качества выполнения столярных работ;
· классификацию столярных изделий и мебели по назначению и виду;
· основные технологические приемы разработки конструкций столярных изделий и мебели;
· основные принципы формообразования, приемы определения функциональных и конструктивных размеров столярных изделий и мебели.

1.3.  Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:
УП.02 – 300 часов.
I курс – 72 часа
II семестр – 72 часа;
II курс – 228 часов
IIIсеместр – 102 часа
IV семестр – 126 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы учебной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: изготовление столярных и мебельных изделий, в том числе профессиональными (ПК) и общими компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1. 
	Производить подбор и раскрой заготовок, механическую обработку деталей столярных и мебельных изделий.

	ПК 2.2. 
	Выполнять столярные соединения.

	ПК 2.3. 
	Ремонтировать и реставрировать столярные и мебельные изделия.

	ПК 2.4.
	Конструировать столярные изделия и мебель.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).




[bookmark: _GoBack]3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Тематический план рабочей программы учебной практики  
	Коды
профессиональных
компетенций
	Наименования
профессиональных 
модулей
	Всего
часов
	Распределение часов
учебной практики 
по семестрам

	
	
	
	I курс
	II курс

	
	
	
	2 семестр
	3 семестр
	4 семестр

	1
	2
	3
	
	4
	5

	ПК 2.1 – 2.4
	ПМ.02 ИЗГОТОВЛЕНИЕ СТОЛЯРНЫХ И МЕБЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ
	300
	72
	102
	126

	Всего
	300
	72
	102
	126






	29.01.29 Мастер столярного и мебельного производства, 2.10  
	Страница 1 из 19

	Запрещается несанкционированное копирование документа




	29.01.29 Мастер столярного и мебельного производства, 2.10  
	Страница 8 из 15

	Запрещается несанкционированное копирование документа



3.2. Содержание обучения по учебной практике 

	Наименование профессионального модуля (ПМ), МДК и тем учебной практики
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Коды компетенций,
формированию
которых
способствует
элемент программы

	1
	2
	3
	

	ПМ.02 ИЗГОТОВЛЕНИЕ СТОЛЯРНЫХ И МЕБЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ
	
	886
	

	МДК 02.01 Технология столярных и мебельных работ
	
	118
	

	МДК 02.02 Конструирование столярных и мебельных изделий
	
	108
	

	УП.02 УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА
	300
	

	I КУРС ОБУЧЕНИЯ
	72
	

	IIСЕМЕСТР
	72
	

	Тема 
	Содержание учебного материала
	
	ПК 1.4
ОК  01-10


	
	
	
	

	Тема 2.

	Содержание учебного материала
	
	ПК 1.4
ОК  01-10


	
	
	
	

	Итого за второй семестр первого курса
	72
	

	III СЕМЕСТР
	102
	

	
	
	
	ПК 1.4
ОК  01-10


	
	
	
	ПК 1.4
ОК  01-10


	Дифференцированный зачёт 
	
	
	

	Итого за четвертый семестр второго курса
	
	

	Всего за весь период обучения
	300
	





4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
 УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы предполагает прохождение учебной практики в учебной Столярной мастерской и мастерской Механической обработки древесины колледжа и  предполагает наличие материально-технической базы практики, соответствующей действующим санитарным и противопожарным нормам.
Оборудование столярной мастерской:	
· рабочие места обучающихся – столярные верстаки;
· комплект разметочного инструмента;
· комплект ручного инструмента;
· комплект струбцин;
· комплект ручного электрифицированного инструмента;
· комплект утюгов;
· шкаф для хранения инструмента;
· образцы шиповых соединений;
· образцы столярных и мебельных изделий;
· стенды с мебельной фурнитурой;
· стенды с чертежами мебельных изделий.
Оборудование мастерской механической обработки древесины:
· станки: круглопильный, фуговальный, рейсмусовый, шлифовальный, фрезерный, токарный, сверлильный, ленточнопильный, форматно-раскроечный, кромкооблицовочный станок для облицовывания прямолинейных кромок деталей, кромкооблицовочный станок для облицовывания кромок криволинейных деталей; присадочный, заточной станок;
· вайма;
· транспортировочные тележки;
· комплект инструмента и приспособлений для склейки.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники
Степанов Б.А. Выполнение столярных работ: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ Б.А. Степанов – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 288 с.

Дополнительные источники
1. Степанов Б.А. Материаловедение (деревообработка) : учеб. пособие / Б. А. Степанов. – М. : Издательский центр «Академия», 2007. – 80 с.
2. Клюев Г. И. Справочник мастера столярного и мебельного производства : учеб. пособие для нач. проф. образования / Г. И. Клюев. – 2-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2007. – 368 с.
3. Клюев Г. И. Столярно-плотничные, стекольные и паркетные работы повышенной сложности : учеб. пособие для нач. проф. образования / Г. И. Клюев. – М. : Издательский центр «Академия», 2007. – 240 с. (Повышенный уровень подготовки)..
4. Клюев Г. И. Мастер столярного и мебельного производства : учеб. пособие для нач. проф. образования / Г. И. Клюев. – М. : Издательский центр «Академия», 2008. – 320 с.

Интернет-ресурсы
1. http://www.woodtechnology.ru/  
2. http://www.wwf.ru/
3. http://znanium.com/catalog.php
4. http://www.woodmastermagazine.ru

Нормативные документы
ГОСТ 2695-83. Пиломатериалы лиственных пород.
ГОСТ 23431-79-Древесина. Термины и определения.
ГОСТ 24454-80. Пиломатериалы хвойных пород. Размеры.
ГОСТ EN 15338-2012 Фурнитура для мебели.
ГОСТ 4598-86 ДВП Плиты древесноволокнистые. Технические условия.
ГОСТ 10632-2014 Плиты древесно-стружечные. Технические условия.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса  учебной практики
Содержание рабочей программы учебной практики определено конкретным видом профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник.
В рабочей программе учебной практики сформулированы требования к результатам их освоения: приобретаемому практическому опыту, умениям. 
Учебная практика может быть организована на рабочих местах в учебных мастерских колледжа – «Сварочные мастерские» или на металлообрабатывающих предприятиях города или Ленинградской области с любой формой собственности.
Учебная практика реализуется, параллельно изучению дисциплин общепрофессионального цикла и междисциплинарного курса МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом.
Организация учебной практики осуществляется следующим образом: на протяжении третьего и четвёртого семестров второго курса обучения реализуются часы учебной практики, предусмотренные программой модуля ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом:
– один день в неделю по 6 (шесть) часов на протяжении всего второго курса.
 Всего – 228 часов.
 Итоговый контроль по учебной практике – дифференцированный зачет.

4.4. Кадровое обеспечение Учебной практики
Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 
Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля).
Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Результаты
	Основные показатели оценки результата

	Формы и методы контроля

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки. 
Подбор инструмента и оборудования. 
Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки углеродистых и конструкционных сталей. 
Проверка работоспособности и исправности сварочного   оборудования  для  ручной дуговой сварки.
Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.
Ручная дуговая сварка различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 
Исправление дефектов сварных соединений деталей из углеродистых и конструкционных сталей.
	наблюдение за деятельностью обучающихся на учебной практике;
оценка выполненных учебно-производственных работ;
дифференцированный зачет.


	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую
сварку различных деталей из цветных
металлов и сплавов во всех
пространственных положениях сварного шва.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки.
Подбор инструмента и оборудования
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки.
Подбор инструмента и оборудования.
Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов.
Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для ручной дуговой
сварки. 
Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.
Ручная дуговая сварка различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 
Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов.
Исправление дефектов сварных соединений деталей из цветных металлов и сплавов.
Контроль выполнения процесса дуговой резки различных деталей.
	наблюдение за деятельностью обучающихся на учебной практике;
оценка выполненных учебно-производственных работ;
дифференцированный зачет.


	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой наплавки.
Подбор инструмента и оборудования.
Подбор сварочных материалов для наплавки различных деталей.
Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для ручной дуговой наплавки.
Выбор режимов ручной дуговой наплавки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.
Ручная дуговая наплавка различных деталей. 
Исправление дефектов ручной дуговой наплавки различных деталей.
Контроль выполнения процесса дуговой резки различных деталей.
	наблюдение за деятельностью обучающихся на учебной практике;
оценка выполненных учебно-производственных работ;
дифференцированный зачет.


	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении дуговой резки.
Подбор инструмента и оборудования.
Подбор сварочных материалов для дуговой резки различных деталей. 
Проверка работоспособности и исправности оборудования для дуговой резки.
Выбор режимов дуговой резки и настройка оборудования в соответствие с конкретной задачей.
Дуговая резка различных деталей.
Контроль выполнения процесса дуговой резки различных деталей.
Исправление дефектов дуговой резки различных деталей.
	наблюдение за деятельностью обучающихся на учебной практике;
оценка выполненных учебно-производственных работ;
дифференцированный зачет.


	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к профессии и освоение профессиональных компетенций с положительным результатом.
Анализ ситуации на рынке труда.
Быстрая адаптация к внутриорганизационным
условиям работы.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Определение цели и порядка работы. Обобщение результата.
Использование в работе полученных ранее знаний и умений.
Рациональное распределение времени при выполнении работ.
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Самоанализ, контроль и коррекция результатов собственной работы.
Способность принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях. Ответственность за свой труд.
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств и информационно-коммуникативных технологий. Работа с различными прикладными программами.
	

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателям, мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики. Терпимость к другим мнениям и позициям. Оказание помощи участникам команды.
Выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.
	




